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Lagenpalettieranlage Palus 1000

Der Erfolg eines Unternehmens

orientert sich an kreativen Produktentwicklungen und deren optimale Umsetzung in Fertigungsanlagen
und Logistikzentren. Hierbei ist die Produktivitatssteigerung und Optimierung von Prozessabldufen in
einer globalen Marktwirtschaft eine standige Herausfordeung fir Unternehmer. Wir konzentrieren uns
deshalb als Spezialist in der Konstruktion und Herstellung von Endverpackungsanlagen auf die hohen
Anspriiche unserer Kunden, deren individuellen Aufgabenstellungen, Vorgaben und Leistungsanforde-
rungen. Das Ergebnis ist unser neuer Standard im Bereich der Palettieranlagen.

Der hochmoderne Palus 1000

steht fir ein Héchstmal an Effektivitat bei der Palettierung von Produkten jeglicher Art. Ein geringer
Platzbedarf, vielseitige Einsatzmdglichkeiten durch einfachste Linienkopplungen gepaart mit erprobten,
energiesparenden Standardkomponenten erméglichen unseren Kunden sich auf das wesentliche zu
konzentrieren: Der stabilen leistungsstarken Palettierung verschiedenster Produkte.

Die hohe Bedienerfreundlichkeit,

Flexibilitdt, Zuverldssigkeit, Leistung und die Moglichkeit zum schnellen Produktwechsel des
Palus 1000 werden durch den Einsatz modernster Komponenten wie Servoantriebe, flexible
editierbare Steuerungssysteme und der Méglichkeit verschiedenste Peripherie ohne groffen Aufwand
in die Anlage einzubinden, erreicht.

Der Palus 1000

ist zur Palettierung verschiedenster Produkte entworfen. Dazu gehoren z. B. offene und geschlosssene
Kartons, Sé&cke, Kunststoffboxen, in Folie geschrumpfte Getrdnke, Trays und Stiegen mit
verschiedenstem Inhalt. Variantenreiche Produktzuflihrungen, modular aufgebaute Palettiersegmente
und neueste Visualisierungstechnik lassen keine Wiinsche unserer Kunden offen. Im Bereich der Palet-
tenarten ist die Palus-Serie fiir Euro-, Diisseldorfer- und Industriepaletten bis hin zu speziellen Paletten
z. B. far den amerikanischen Markt mit Standard- oder Spezialférdertechnikkomponenten bestenst ge-
riistet.

Wir bieten unseren Kunden

neben dem einzelnen Palettierer selbstverstandlich auch komplette schliisselfertige Systemldsungen
an. Eine komplette schliisselfertige Anlage setzt sich aus der Produktzufilhrug zum Palettierer, der
Leerpalettenzufilhrung sowie den Abtransport der Vollpaletten in den Versand oder ins Hochregallager
zusammen. Die dazu bendtigte Peripherie, wie z. B. Palettenférdertechnik, Drehtische, Paletten-
eckumsetzungen, Palettenmagazine, Verfahrwagen und Palettensicherungssystemen gehéren eben-
falls zu unserem Standardprodukten und werden in unserem Werk hergestellt. Auch der eventuelle
Umbau von kundenseitig vorhanden Anlagenteilen oder an Geb&uden zur Einbindung einer neuen Pa-
lettierlinie gehért zu unsere alttaglichen Aufgaben und wird gerne geplant und bei der Montage unserer
Palettieranlage durchgefiihrt. Die Einbindung an (ibergeordnete Systeme inklusive Datenaustausch
und Datenverfolgung werden bei Bedarf mit geplant und durchgefiihrt. Nach der kompletten Montage in
unserem Werk wird die Anlage mit den Produkten unserer Kunden eingefahren und voreingestellt. So
ist beim Kunden nach der kurzen Montage durch unsere hauseigenen Monteure nach der Inbetriebnah-
me nur noch eine Optimierung und Anpassung auf dortige Gegebenheiten nétig, wodurch die Montage
und Einfahrphase vor Ort effektiv verkirzt wird.

Palettieranfage  fir Michltrays:
Leistung 1600 Trays / Stunde.
Anbindung an SAP System mit
automatischer Palettenein- und
Ausschleusung dber eine bausei-
i tige Verfahrwagenanlage. Trayzu-
- filhrung dber Héhenférderer und
Transporthdnder.
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the art of pallelizing

Funktionsweise des Lagenpalettierers

Palus 1000

Die zu palettierenden Produkte werden auf dem Zuteilgurtband
vereinzelt und auf der Einlaufrollenbahn je nach Packbild ge-
dreht. Durch heb- und senkbare Liickenteiler werden zum
Packen bendétigte Freirdume zwischen den Gebinden herge-
stellt. Ist eine Reihe des Packbildes auf der Einlaufrollenbahn
vollzghlig, wird sie mit dem heb- und senkbaren Reihenein-
schieber auf das Lagenblech geschoben. Dieser Yorgang wird
so lange wiederholt bis eine Lage komplett auf dem geteilten
Lagenblech steht. Nun wird die Lage mit den allseitigen Servo-
zentrierungen ausgerichtet und durch Auffahren des Lagen-
bleches nach links und rechts auf die darunter stehende Palette
oder vorherig Lage abgesetzt. Die Zufihrung und der Abtrans-
port der Lerr- und Vollpaletten erfolgt dabei in der Regel vollau-
tomatisch. Wenn nétig kénnen mit dem Zwischenlagenaufleger
Pappbdgen auf die Palette und auf jede Lage abgelegt werden
um die Vollpalette zu stabilisieren.

Gebindezuteilung und Vereinzelung

die ankommenden Gebinde werden durch eine erhdhte Ge-
schwindigkeit eines frequnezgeregelten Gurtbandes vereinzelt.
Je nach Packbild wendet der pneumatisch oder motorisch an-
gebtriebene Wender die einzelnen Gebinde.

Einlaufrollenbahn

Auf der Einlaufrollenbahn werden die einzelnen Gebinde zu
einer Reihe zusammengestellt und durch die pneumatischen
iber eine Profibus-Ventilinsel angesteuerten Lickenteiler ab-
hangig vom Packbild auf Abstand gehalten. Die Rollenbahn wird
frequnezgeregelt angetrieben. Die Zahnrader der Rollen liegen
dabei auf einer auf einer korrosionsbestandigen umlaufenden
Kette. So kénnen die Rollen einfach getauscht werden, indem
sie nach oben hin herausgezogen werden.

Reiheneinschieber

Der heb- und senkbare Reiheneinschieber schiebt die Reihen
von der Einlaufrollenbahn auf das geteilte Lagenblech. Er wird
mit einem SEW Servomotor angetrieben und kann so mittels
Absolutmesswertgeber jede beliebige Position anfahren.

Lagenblech

Das geteilte Lagenblech wird motorisch angetrieben und mittels
Wegmesssystem nach links und rechts auf und zu gefahren.
Durch die Verwendung eines sehr glatten spezialbeschichteten
8mm starken Edelstahlbleches werden die Béden der Gebinde
schonend behandelt.
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Lagenzentrierung

Die Lagenzentrierung auf dem Lagenblech erfolgt von allen vier
Seiten. Auf der einen Seite Ubernimmt dies der Servo-Reihenei-
schieber. Auf den drei anderen Seiten werden motorgetriebene
Zentrierungen mittels Wegmesssystem auf die voreingestelite
Position gefahren. Die Verfahrwege kénnen zum Palettieren an-
derer Packbilder iiber das Siemens Touch Panel frei editiert
werden.

Palettenhubwerk

Das Palettenhubwerk wird mit einem SEW Servoantrieb geho-
ben bzw. abgesenkt. Die Haltepositionen werden entweder tber
den im Motor integrierten Messwertgeber oder (iber an den Hal-
tepositionen installierte Sensoren abgefragt. Die Halteposition
direkt unter dem Lagenblech wird zur Sicherheit durch beide
Méglichkeiten bestimmt um eine Kollision auszuschliefen. Das
Hubwerk kann je nach Bedarf als Gabelhubwerk, als Rollen-
bahnhubwerk oder als Kettenbahnhubwerk ausgeftihrt werden.
Es wird (ber zwei korrosionsbestdndige Schwerlastketten
bewegt sowie durch stabile Fiihrungseinheiten in einer ver-
schleiRfreien Filhrungsschiene gefiihrt. Uber Verstellmechanis-
men ist das Hubwerk optimal parallel zum Lagenblech auszu-
richten. Die Halteposition direkt unter dem Lagenblech ist so ge-
wahlt, dass die Lage aus einer nur sehr geringen Hohe auf die
Palette oder eine zuvor abgesetzte Lage fallen muss, so wird
eine produktschonende Arbeitsweise sichergestelit.

Palettentransport

Der Transport von Leer- und Vollpaletten erfolgt vollautomatisch
iber eine bereits kundenseitige Palettentransportanlage oder
zusétzliche Aggregate der Firma EUROIline. Zur Standardaus-
stattung des Palus 1000 gehdren drei Palettenférderbahnen,
die direkt in den Palettierer integriert sind Dabei werden entwe-
der Rollen- oder Kettenbahnen aus eigener Herstellung einge-
setzt. Die Bahnen bestehen aus stabilen korrosionsbestandigen
Stahlprofilen und Rollen bzw. Ketten. Als Antriebe kommen
SEW Movimot Getriebemotoren zum Einsatz. Diese bieten die
Méglichkeit die Geschwindigkeiten der einzelnen Bahnen indivi-
duell anzupassen, um einen optimalen Palettenfluss zu garan-
tieren. Mit massiven verstellbaren Seitenfihrugnen werden die
Paletten seitlich gefiihrt transportiert, so wird ein verklemmen
der Paletten verhindert.
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Palettenzentrierung

Ein besonderer Standard im Palus 1000 ist die vollautoma-
tische Palettenzentrieung. Sie dient dazu die Leerpaletten auf
dem Hubwerk optimal auszurichten um ein perfektes Absetzen
der Lage auf die Palette zu ermdglichen.
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Sicherheitseinrichtungen

Um sicherzustellen, dass das die Anlage ohne Risiken fir das
Bedienpersonal betrieben werden kann ist der Palus 1000 mit
diversen Sicherheitseinrichtungen ausgeriistet. Der Zugang zur
Maschine wird durch eine Vollverkleidung aller Risikobereiche
verriegelt. Dazu sind im Rahmen der Maschine stabile Schutz-
verkleidungen integriert und im oberen Bereich ist der Palus mit
einer Blechvollverkleidung abgesichert. So wird gleichzeitig die
Ansammlung von Schmutz an sensiblen Stellen verringert.
Der Zugang zur Maschine im Bereich des Produkteinlaufs wird
entweder mit einem SICK Sicherheitslichtvorhang mit 20mm
Strahlabstand oder durch Tiuren mit einer Sicherheitsabfrage
verriegelt. Im Bereich des Palettentransports wird ein SICK Mu-
tingsystem eingesetzt, dass bei Betreten der Anlage automa-
tisch eine Sicherheitskette auslost, die die Maschine stoppt.
Das System muss nach verlassen der Anlage quittiert werden
um die Palettierung wieder aufzunehmen.

Hubwerksabsturzsicherung

Besonders abgesichert wird das Hubwerk durch unsere neu
entwickelte vollautomatische Absturzsicherung. Diese wird, wie
es bei Sicherheitseinrichtungen vorgeschrieben ist hardware-
manig gesteuert. Sollte sich eine Person in die Maschine bege-
gen wird die Absturzsicherung automatisch in jeder Hubwerks-
position ausgeldst und verriegelt es mechanisch gegen ein un-
gewolltes Abstiirzen.

Steuerung und Bedienung

Als Steuerung setzen wir auf bewahrte SPS Systeme der Firma
Siemens. Dabei kommen je nach Bedarf verschiedene Steue-
rungen der Serie 300 zum Einsatz. Die Kommunikation der ver-
schiedenen Anlagenkomponenten erfolgt mittels Profibus. Stan-
dardmafig sind ebenfalls Schnittstellen fiir den Datenaustausch
(ber Ethernet oder andere Systeme integriert. So stellt die Kom-
munikation mit Kundenindividuellen Rechnersystemen oder die
Einbindung einer Produktverfolgung kein Problem dar. Bei
Bedarf bieten die Schnittstellen auch die Mdaglichkeit zur Fern-
wartung Uber eine Internetverbindung. Die Bedienung erfolgt
(ber ein Farb-Touchpanel mit der eigens entwickelten selbster-
kldrenden Benutzeroberflache. Hiermit besteht die Mdglichkeit
voreingestellte Wegdaten vom Hubwerk, Lagenblech, Reihen-
einschieber und den Zentrierungen sowie die Ansteuerung der
Liuckenteilersperren leicht zu editieren um eventuell neue Pack-
bilder einzupflegen. Eine Anpassung der Benutzeroberflache
auf ein beim Kunden bereits vorhandenes Bediendesign ist
ebenfalls méglich.

Wartung und Instandhaltung

Aufgrund unser sehr robusten und verschleiltfreien Konstrukti-
onsweise fallen die notwendigen Wartungsarbeiten sehr gering
aus. Sollten Komponenten im Falle einer Beschadigung doch
einmal getauscht werden miissen, sind diese leicht auszubauen
und neue zu montieren. Dies kann durch kundeneigene Techni-
ker erledigt werden und hélt die Stillstandszeiten im Falle einer
Reparatur auf ein kleinstmégliches Malk.
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Lagenpalettieranlage Palus 1000
Optionale Zusatzkomponenten

Zwischenlagenaufleger

Wenn erforderlich kann als Option unser highspeed Zwischen-
lagenaufleger integriert werden um auf die Palette und auf jede
Lage einen Pappboge aufzulegen. So wird die Palette bei insta-
bilen Gebinden stabilisiert. Unser Zwischenbogenaufleger ist
eine komplette Neuheit am Markt. Durch die innovative Installa-
tion unter dem Lagenblech erreichen wir beim Betrieb mit Zwi-
schenbdgen die gleiche Palettierleistung wie im Betrieb ohne
Zwischenbtgen, was bei einem Ublicherweise tber dem Lagen-
blech installierten Zwischenbogenaufleger nicht maoglich ist.
Durch unser System kénnen Zwischenbdgen unter dem Lagen-
blech auf die Palette oder auf eine bereitsabgesetzte Lage auf-
gelegt werden ohne die Bildung von Gebinde-Reihen und
Lagen auf dem oberen Lagenblech zu unterbrechen. Auch die
maximale Stapelhthe der Vollpalette wird durch die sehr kom-
pakte Bauweise des Zwischenbogenauflegers nicht verringert.
Das dazu gehérige Zwischenbogenmagazin wird in die Maschi-
ne integriert und motorisch angehoben oder abgesenkt um den
Abstand des obersten Zwischenbogens zum Zwischenbogen-
aufleger bei schrumpfendem Magazininhalt konstant zu halten.
Das Magazin hat eine hohe Kapazitat und fasst einen Stapel
bis zu 1300mm Héhe.

Packbildabhéngige Schachtbildung

Durch zusétzliche angetrieben Schachtbildermodule Gber dem
Lagenblech ist es méglich in Abhdngigkeit verschiedener Pack-
bilder Packschédchte auf der Palette zu erzeugen. Die Module
kdnnen auch in Verbindung mit dem unter dem Lagenblech lie-
genden Zwischenbogenaufleger integriert werden.

Rollenteppich

Optional kann anstatt des Lagenblechs auch ein Rollenteppich
installiert werden. So besteht die Moglichkeit bei Bedarf noch
produktschonender als mit einem Lagenblech zu palettieren.

Sonderkonstruktionen und andere Aufgaben
Wir konstruieren und fertigen unseren Kunden auch benétigte
Arbeitsbihnen, Maschinenabstiitzungen und -aufhdngungen.

Weitere Produkte unseres Produktportfolios

Eine Ubersicht unserer anderen Standardprodukte, wie z. B.
Férdertechnik, Palettenmagazine, Palettensicherungssysteme,
Portalpalettierer, Roboterpalettierer, Depalettierer usw. finden
Sie in unseren weiteren Broschiiren.
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Standardausfiihrung des Palus 1000:
o SEW Servoantriebe fir Hubwerk und Reiheneinschieber.
e Stabiles, verschleilifreies Schwerlastkettenhubwerk.

T + \ollautomatische hardwaregesteuerte Absturzsicherung
fir das Hubwerk. In jeder Hubwerksposition einrastend.
* Lichtvorhang mit 20mm Strahlabstand als Zugangsschutz
im Bereich des Gebindeeinlaufs.
¢ Siemens S7-300 Steuerung mit Color Touchpanel.
* Allseitige motorische Lagenzentrierungen mit Absolut-
messwertgebern. Frei editierbare Verfahrwege.
¢ Pneum. oder motorischer Gebindewender im Einlauf.
¢ Profibus angesteuerte FESTO Pneumatikventilinsel.
SEW Movimot Antrieb flr die Einlaufbahnen zur perfekten
Anpassung der Einlaufgeschwindigkeiten.
Einlaufrollenbahn mit verschleilffreiem Tangentialkettenantrieb.
Integerite Vollverkleidung der gesamten Maschine
Schnittstellen zur Anbindung an Ubergeordnete Rechnersysteme.
Palettierer standardmé&fig geeignet zur Beladung von Euro-,
Industrie-, Disseldorfer- und Cheppaletten.
Automatische Palettenzentrierung zur perfekten Ausrichtung
der Leerpaletten

Leistung max. [Gebinde / h] | bis zu 6800 (abhangig von der Gebindegréfie und vom Packbild)
Palettenarten (standard) Euro-, Industrie-, 2 x 1/2 Europaletten
Packbilder beliebig

Stapelhéhe max. [mm] 2000

Fordertechnik Hohe (standard) [mm] 450

Leerpalettenmagazin (optional) [Kapazitat] 25

Einlaufhthe [mm] 2400 - 2800

Zwischenlagenmagazin Fillhdhe [mm] 1300

Anzahl Sauger am Bogenaufleger 2 Saugerrahmen mit je 12 Saugern
Druckluft [bar] 6-7

Betriebsspannung vl 3 x 400, 50 Hz

Stromaufnahme max. [A] 36
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Logistik- und Packsysteme GmbH

Besuchen Sie uns auch im Internet
oder schicken Sie uns eine email:

info@euroline-logistik.de

Grofd Parin 27 - 23611 Bad Schwartau - Germany - Tel: +49(0)451-282232 - Fax: +49(0)451-282204

www.euroline-logistik.de
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