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the art of palletiziny

Depalettieranlage Delus 600

Die logistische Herausforderung

und der Anspruch an Qualitat werden von Tag zu Tag immer gréRer. Bei produzierenden Unternehmen
kommt es darauf an eine Produktionsstraie effektiv und flexibel zu gestallten um optimale Produktqua-
litdten und die Einhaltung von Terminen und Absprachen zu garantieren. Im Bereich der Produktion von
Lebensmitteln oder anderen Produkten, die in Glaser, Dosen, Flaschen, Kunstoffbehélter oder andere
Behalter verschiedenster Form abgefiillt werden sollen spezialisieren wir uns mit unseren Delus 600
Depalettierern auf die effiziente Entstapelung und Zufilhrung der Leerbehdlter in eine Produktionslinie.

Mit unseren ausgereiften Depalettierern

stellen wir eine Hochstmaf an Zuverlassigkeit, Effiziens und Flexibiliat in Sachen der Behaltervereinze-
lung sicher. Gleichzeitig konzentrieren wir uns darauf die Konstruktion so robust und ausdauernd wie
mdglich zu halten und eine unndtig instabile und komplexe Konstruktion zu vermeiden. So wird der Auf-
wand zur Anschaffung und vor Allem zur Wartung unserer Anlagen so gering wie moglich gehalten, wo-
durch die Effiziens und der Kosten-Nutzen-Faktor im Sinne unserer Kunden deutlich verbessert wird.

Die hohe Bedienerfreundlichkeit,

Flexibilitat, Zuverlassigkeit, Leistung und die Méglichkeit zum einfachen Einbinden neuer Produkttypen
in die Steuerung des Delus werden durch den Einsatz modernster Komponenten wie energiesparender
Servoantriebe, flexible editierbare Steuerungssysteme und der Moglichkeit verschiedenste Peripherie
ohne groRen Auwand in die Anlage einzubinden, erreicht.

Wir bieten unseren Kunden

neben dem einzelnen Depalettierer selbstverstdndlich auch komplette schilisselfertige Systeml&-
sungen an. Samtliche Peripheriekomponenten wie Plattenbander, Abschiebetische, Singleliner, Schar-
nierbandstrecken kénnen ebenfalls geplant und geliefert werden. Auch der eventuelle Umbau von kun-
denseitig vorhanden Anlagenteilen oder an Gebauden zur Einbindung einer neuen Depalettierlinie
gehort zu unseren alttaglichen Aufgaben und wird gerne geplant und bei der Montage durchgefihrt. Die
Einbindung an Gbergeordnete Systeme inklusive Datenaustausch und Datenverfolgung sowie deren Vi-
sualisierung werden bei Bedarf mit geplant und durchgefiihrt. Nach der Vorfertigung der einzelnen
Komponenten und der kompletten Montage in unserem Werk wird die Anlage mit den Produkten un-
serer Kunden eingefahren und voreingestellt. So ist beim Kunden nach der kurzen Montage durch
unsere hauseigenen Monteure nach der Inbetriebnahme nur noch eine Optimierung und Anpassung auf
dortige Gegebenheiten nétig, wodurch die Montage und Einfahrphase vor Ort effektiv verkirzt wird.

Anlagenbeispiel:
Depaletterierung von Marmeladen-
gldsern im Dreischichtbetrieb mit an-
schiieender Vereinzelung. Abschie-
ben der Lagen von Palette mit inte-
griertem Zwischenlageentnahmeag-
gregat und Zwischenlagenspeicher.
Die Palette wird manuell eingebracht
und entnommen. Depalettierieistung:
200 Glaser pro Minute.
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the art of palletizicy

Funktionsweise des Depalettierers Delus 600

Die Palette mit den zu vereinzelnden Glasern wird bei Ausfiih-
rung als Halbautomat mit einem Stapler oder Handgabelhubwa-
gen auf den Entladeplatz gebracht. Bei vollautomatischer Aus-
fihrung wird die Palette Gber eine Férdertechnik in die Maschi-
ne eingebracht. Nach dem entfernen der Umverpackung und
des obersten Deckblattes wird der Depalettiervorgang entweder
manuell (ber die Benutzeroberfliche im Touchpanel oder voll-
automatisch bei Ankunft der Palette am Entladeplatz gestartet.
Das Lagenhubwerk senkt sich (ber die oberste Lage ab. Die
Zwischenlagengreifer halten die Zwischenlage fest. Anschlie-
Rend wird die Lage durch drei motorische Zentrierungen gefiihrt
von dem Abschieber auf das Lagenblech gebracht. Das Hub-
werk fahrt dann in die Abgabeposition vor den Puffertisch und
die Lage wird auf den Tisch geschoben. Sobald die Lage von
der Palette geschoben ist, entnimmt das vollautomatische Zwi-
schenlagenaggregat die Zwischenlage und bringt diese in das
dafiir vorgesehene Magazin. Nach Ablauf eines Abschiebezx-
klus fahrt das Lagenhubwerk {iber die nachste Lage und er Vor-
gang wird wiederholt bis die Palette vollstandig entladen ist.

Vollautomatische Palettenzufiihrung und Aus-

schleusung

Als Alternative zur manuellen Einbringung der Vollpaletten
konen diese auch lber eine optionale Fédertechnik in die Ma-
schine auf den Entladeplatz gebracht werden. Die Fddertechnik
wird dann als stabile Rollenbahn aus eigener Herstellung mit
SEW Movimotgetriebemotoren ausgefihrt. So ergeben sich
mehrere Vorteile. Das Bedienpersonal muss sich nicht in die
Maschine begeben was das Verletzungsrisiko minimiert. Auch
die Gefahr, dass durch ruckartiges, manuelles Abstellen der Pa-
letten auf den Entladeplatz Glaser oder andere Behélter be-
schadigt werden, wird minimiert. Die Palettenférdertechnik kann
gleichzeitig als Stauplatz fir zu entladende Paletten dienen wor-
durch, z.B. wéhrend Pausen des Bedienpersonals, ein ausrei-
chender Puffer vorhanden ist um die Produktion weiter laufen zu
lassen.

Lagenhubwerk

Das Lagenhubwerk ist das Herzstiick des Depalettierers. Hier
werden modernste, verschleilfreie und energiesparende An-
triebskomponenten eingesetzt. Zum Heben und Senken des
Hubwerkes setzen wir auf SEW Servogetriebemotoren mit Ab-
solutmesswertgebern wodurch erméglicht wird, jede beliebige
Héhenposition anzufahren. So kdnnen neue Produktarten mit
anderen Maften ohne Probleme in die Steuerung der Anlage in-
tegriert werden. Die Hubwerksfiilhrung besteht aus verschleild-
freien und wartungsfreien Fihrungseinheiten.
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the art of pallelizing

Lagenabschieber und Lagenblech

Der Lagenabschieber wird genau wie das Hubwerk von einem
SEW Servogetriebemotor mit Absolutmesswertgeber angetrie-
ben, dadurch wird die hohe FLexibilitat des Delus sichergestellt.
Da die Position des Abschiebers nicht wie sonst {iblich durch
Lichtschranken abgefragt wird sondern mit Hilfe der Servomo-
tors frei programmierbar ist kann nahezu jede beliebige Position
angefahren werden und damit die verschiedensten Behalterar-
ten Entstapelt werden. Das Lagenblech, welches nach dem Ab-
schieben die Lage mit den Leerbehéltern aufnimmt besteht aus
einer massiven Edelstahlplatte die zum Abschieben empfind-
licher Produkte auch mit einer produktschonenden Spezialbe-
schichtung Uberzogen werden kann.

Lagenzentrierung

Um die Lage bei Uberschieben zu zentrieren und ein Ausbre-
chen einzelner Leerbehalter zu verhindern ist der Delus stan-
dardmafig mit einer allseitigen motorischen Lagenzentrierung
mit Absolutmesswertgebern ausgeriistet. Die Zentrierung wird
in Abhangigkeit des zu verarbeitenden Produktes automatisch
verfahren und garantiert so eine perfekte Fiihrung der gesamt-
en Lage beim Uberschieben auf das Lagenblech und auf den
Puffertisch.

Puffertisch

Der Puffertisch dient als Zwischestation bevor die Leerpbehalter
zur Reinigungsanlage geférdert werden. Der Tisch ist standard-
méaRig fiur die Aufnahme einer Lage konzipiert kann aber bei
Bedarf auch vergréRert werden. Durch den Einsatz eines fre-
quenzgeregelten SEW Getriebemotors und dem Betrieb mit
einer Gebindeaufriicksteuerung gibt der Puffertisch, sich in der
Geschwindigkeit selbstregeind, die Leerbehalter auf die nach-
folgende Verenzelungsstrecke ab. Die Leerbehélter laufen
dabei auf einem produktschonendem Kunststoffkettenglieder-
band.

Scharnierkettenband und Singleliner

Das Transportband bringt die Leerbehélter zur Reinigungsanla-
ge. Um bereits hier sicherzustellen, dass keine groben Verunrei-
nigungen an die Behéalter gelangen ist das Transportband mit
einem Selbstreinigugnsmechanismus ausgestattet. Alle Teile,
die direkt mit den Leerbehéltern in Berlihrung kommen sind aus
leicht hygienisch zu reinigendem Edelstahl hergestellt. So kann
hier ohne Bedenken mit Wasser gereinigt werden. Auch hier
kommt die Gebindeaufriicksteurung mit SEW Movimotgetriebe-
motor zum Einsatz.
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the art of pallelizing

Automatisches Zwischenlagenaggregat

Das Zwischenlagenaggregat dient zur automatischen Entnah-
me der Zwischenlagen auf der Palette zwischen den einzelnen
Leerbehalterlagen. Die Zwischenlage wird beim Abschieben der
Leerbehalterlage von pneumatischen Greifern festgehalten und
automatisch programmgesteuert entnommen sobald der Ab-
schieber die Lage auf das Lagenblech geschoben hat. Da der
Depalettierer und das Zwischenlagenaggregat parallel arbeiten
gibt keine Leistungsverluste. Ob die Paletten Zwischenlagen
enthalten oder nicht wird Gber das Touchpanel ausgewahit oder
automatische erkannt. Das Zwischenlagenaggregat wird durch
einen SEW Servoantrieb angetrieben wodurch das dndern oder
anpassen der Verfahrwege kein Problem ist. So kdnnen weitere
Palettenarten ohne Weiteres in die Steuerung eingepflegt
werden. Die Zwischenlagen werden mit Vakuumsaugern ange-
saugt und kéinnen so sicher in das mit einer Zugangstir verrie-
gelten Magazin gebracht werden. Da das Zwischenlagenaggre-
gat als Stand-Alone Aggregat konzipiert ist, kann es ohne Wei-
teres an verschiedenen Positionen neben dem Depalettierer
aufgestellt werden. Die gesamte Anlage ist somit flexibel aufzu-
stellen.

Sicherheitseinrichtungen

Um sicherzustellen, dass das die Anlage ohne Risiken fiir das
Bedienpersonal betrieben werden kann ist der Delus mit di-
versen Sicherheitseinrichtungen ausgeristet. Der Zugang zur
Maschine wird durch eine Vollverkleidung aller Risikobereiche
verriegelt. Dazu sind im Rahmen der Maschine stabile Schutz-
verkleidungen integriert und im oberen Bereich ist der Delus mit
einer Blechvollverkleidung abgesichert. So wird gleichzeitig die
Ansammlung von Schmutz an sensiblen Stellen verringert.
Der Zugang zur Maschine im Bereich der Palettenzufiihrung
und -ausschleusung wird entweder mit einem SICK Sicherheits-
lichtvorhang mit 20mm Strahlabstand oder durch Tiren mit
einer Sicherheitsabfrage verriegelt. Be vollautomatische Palet-
tenzufiihrung wird ein SICK Mutingsystem eingesetzt, dass bei
Betreten der Anlage automatisch eine Sicherheitskette ausldst,
die die Maschine stoppt. Das System muss nach verlassen der
Anlage quittiert werden um die Palettierung wieder aufzuneh-
men.

Hubwerksabsturzsicherung

Besonders abgesichert wird das Hubwerk durch unsere neu
entwickelte vollautomatische Absturzsicherung. Diese wird, wie
es bei Sicherheitseinrichtungen vorgeschrieben ist hardware-
maRig gesteuert. Sollte sich eine Person in die Maschine bege-
gen wird die Absturzsicherung automatisch in jeder Hubwerks-
position ausgeldst und verriegelt es mechanisch gegen ein un-
gewolltes Abstirzen.
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the art of patletizicy

Steuerung und Bedienung

Als Steuerung setzen wir auf bewahrte SPS Systeme der Firma
Siemens. Dabei kommen je nach Bedarf verschiedene Steue-
rungen der Serie 300 zum Einsatz. Die Kommunikation der ver-
schiedenen Anlagenkomponenten erfolgt mittels Profibus. Stan-
dardmaéfig sind ebenfalls Schnittstellen fiir den Datenaustausch
(ber Ethernet oder andere Systeme integriert. So stellt die Kom-
munikation mit Kundenindividuellen Rechnersystemen oder die
Einbindung einer Produktverfolgung kein Problem dar. Bei
Bedarf bieten die Schnittstellen auch die Maglichkeit zur Fern-
wartung Uber eine Internetverbindung. Die Bedienung erfolgt
(ber ein Farb-Touchpanel mit der eigens entwickelten selbster-
kldrenden Benutzeroberflache. Hiermit besteht die Mdglichkeit
voreingestellte Wegdaten vom Hubwerk, Lagenblech, Reihen-
einschieber und den Zentrierungen sowie die Ansteuerung des
Zwischenlagenaggregats leicht zu editieren um eventuell neue
Produkttypen einzupflegen. Eine Anpassung der Benutzerober-
flache auf ein beim Kunden bereits vorhandenes Bediendesign
ist ebenfalls maglich.

Depalettieraniage Delus 600
Weitere Konfigurationsmaéglichkeiten

Optionale Vakuumplatte

Anstatt des Lagenblechs kann die Maschine auch mit einer Va-
kuumplatte ausgestattet werden. Das heilit die Leerbehalter
werden nicht mehr Uber eine Edelstahlplatte geschoben sonder
mit einem Vakuum von oben angesaugt, von der Palette geho-
ben und auf den Puffertisch abgesetzt. Diese Variante empfiehlt
sich besonders bei sehr empfindlichen Behéltern, da hier keine
Reibung der Behélterboden stattfindet.

Delus 1000 als Hochauslaufvariante fiir h6here

Leistungsanspriiche

Anstatt der beschriebenen Tiefauslaufvariante sind die Delus
Depalettierer auch als Delus 1000 konfigurierbar. Der Delus
1000 verfiigt Gber eine deutlich hdhere Lesitung, da hier nicht
das Lagenblech auf und ab gefahren wird, sondern die zu entla-
dende Palette. Hierduch ergebene sich eine ingesamt kiirzere
Verfahrstrecke beim Entladen einer Lage wodurch die Leistung
erhoht wird. Die entladenen Leerbehélter laufen in einer Héhe
von 2500mm aus der Maschine und kénnen dann tiber Glieder-
bander und Singleliner vereinzelt werden.

Weitere Produkte unseres Produktportfolios

Eine Ubersicht unserer anderen Standardprodukte, wie z. B.
Fordertechnik, Palettenmagazine, Palettensicherungssysteme,
Portalpalettierer, Roboterpalettierer usw. finden Sie in unseren
weiteren Bréschiiren.
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Beispieldarstellung als Tiefauslaufaniage mit integriertem Zwischenlagenaggregat und Puffertisch fiir eine Lage.

A i

bt . o S
S
Abb.: Seitenansicht

Abb.: Draufsicht

Vorteile und besondere Merkmale der Delus Depalettierer: = 1 W
e SEW Servoantriebe fir Hubwerk und Lagenabschieber.
Frei editierbare Verfahrwege.
e Stabiles, verschleilifreies Schwerlastkettenhubwerk.
¢ \ollautomatische hardwaregesteuerte Absturzsicherung
fiir das Hubwerk. In jeder Hubwerksposition einrastend.
e Lichtvorhang mit 20mm Strahlabstand als Zugangsschutz
im Bereich der Paletteneinbringung.
e Siemens S7-300 Steuerung mit Color Touchpanel.
e Allseitige motorische Lagenzentrierungen mit Absolut-
messwertgebern. Frei editierbare Verfahrwege.
¢ (Gebindeaufricksteuerung fir kontinuierlichen Leerbehélterabtransport.
Profibus angesteuerte FESTO Pneumatikventilinsel.
Zwischenlagenaggregat. Entnahme der Zwischenlage wahrend des
Abschiebens, dadurch kein Leistungsriickgang.
Puffertisch mit produktschonendem Kunststoffkettengliederband.
Neue Leerbehéaltertypen im Programm leicht nachriistbar.
Sehr kompakte und flexible Bauweise.
Hohe Leistung bei hdchster Zuverlassigkeit.

Unsere Delus Depalettierer sind selbstverstindlich auch komplett aus Edelstahl lieferbar.

Leistung [Gebinde / h] | bis zu 60.000 (z.B. kleine Konservendosen)
Palettenarten (standard) Euro-, Industrie-, Einwegpaletten (max. 1200x1200mm
Stapelhhe max. [mm] 2400

Zwischenlagen [mm] 1200x1200 (aus Kunststoff, Pappe, oder als Stillpdeckel)
Zwischenlagenmagazin Stapelhthe max. 1200mm auf Palette
Gebindeauslaufhéhe [mm] 900 bei Tiefauslauf

Druckluft [bar] 6 - 7 ungedlt

Betriebsspannung [V AC] 3 x 400, 50 Hz

Stromaufnahme [A] ca. 23
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Besuchen Sie uns auch im Internet
oder schicken Sie uns eine email:

info@euroline-logistik.de

Grofd Parin 27 - 23611 Bad Schwartau - Germany - Tel: +49(0)451-282232 - Fax: +49(0)451-282204

www.euroline-logistik.de




	1 Vorderseite.pdf
	2 Innenseite 1.pdf
	3 Innenseite 2.pdf
	4 Innenseite 3.pdf
	5 Innenseite 4.pdf
	6 Innenseite 5.pdf
	7 Innenseite 6.pdf
	8 Rückseite.pdf

