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the art of pallelizing

Projektbeschreibung

Depalettieraniage Delus 1000
Der Depalettierer Delus 1000 ist unserere Variante mit Gebidnenhochauslauf fiir den hohen Leistungs-
bereich.

Anlagenkonfiguration
Es kommt eine Delus 1000 Depalettierlinien zum Einsatz, welche vollautomatisch leere Olflaschen de-
palettiert und vereinzelt um sie nach der Etikettierung in der kudnenseitigen Abfiillanlage zu befiillen.

Die Depalettieranlage findet lhren Einsatz auf engstem Raum in der vorhandene Produktionshalle des
Kunden. Dazu wurde die Anlage grundlegend umkonstruiert um den engen Platzvorgaben gerecht zu
werden. Die Gesamtanlagen umfasst neben dem Depalettierer, Plattenbanférderer zur Palettenaufga-
be und Leerpaletten- sowie Zwischenlagenstapelentnahme, ein integriertes automatischen Leerpalet-
tenmagazin, ein integriertes automatischen Zwischenlagenaggregat zum Abheben der Zwischenlagen
von den Paletten und zum sammeln und herausschleusen von aufgetiirmten Zwischenlagenstapeln.
Ein 10.000mm langes Olflaschenabtransportband bietet einen groRen Puffer fir viele Flaschenlagen
um bei einem Palettenwechsel keinen Stillstand zu generieren. Dem Abtransportband ist eine Fla-
schenvereinzelungseinheit nachgeschaltet, die die Flaschen zweireihig abzieht und ohne Licke einrei-
hig an die nachgeschaltete FlexLink Forderstrecke in Richtung Abfiillmaschine lbergibt. Gerdumige
umlaufende Arbeitsplattformen rund um die Maschine bieten einen komfortablen Zugang fir Wartungs-
zwecke.

Prozessablauf der Depalettierung

Die Paletten werden nach der manuellen Aufgabe auf den Aufgabeplattenband voll automatisch weiter-
verarbeitet. Die Férderstrecke beinhaltet drei Stauplatze, sodass immer drei Vollpaletten zwischengela-
gert werden kénnen. Auf dem Depalettierplatz im Hubwerk des Palettenschachts wird die zu entstapeln-
de Palette mit pneumatischen Zentrierungswénden ausgerichtet. Das Hubwerk fahrt hoch auf die Ab-
schiebeposition und die Zwischenlagen werden automatisch entnommen und auf einer automatisch be-
reitgestellte Palette gesammelt. Die Lage wird dann auf das nachfolgenden Ablaufband tibergeben auf
dem die Lage kontinuierlich vorgeschoben wird um die Olflaschen reihenweise mit der Reihenvereinze-
lung auf eine 50 m lange Transportstrecke zu Uibergeben. Die vollstandig entstapelten Paletten werden
automatisch in das Leerpalettenmgazin geférdert und dort aufgestapelt. Ist die definierte Stapelhéhe er-
reicht, wird der Stapel (ber die Palettenbdnder herausgefahren und kann vom Gabelstapler entnom-
men werden. Gleiches gilt auchf fir die Zwischenlagenstapel auf Palette.

www.euroline-logistik.de - Tel: +49(0)451 / 282232

© EURDIIng Logistik- und Packsysteme GmbH



the art of patletizicy

Flexibilitdt und Prozesssicherheit...
werden durch den Einsatz von modernster Servoan-
triebstechnik zusammen mit hochgenauen Laser-
lichtsensoren erreicht. Diese Techniken sorgen fir
eine hochstmaglich Wiederholgenauigkeit und Flexi-
bilitat. Die hier unterschiedlichstenen Flaschenfor-
maten konnten so ohnemanuelle Anlagenumrii-
stungen automatisch gefahren werden. Neue Pro-
dukttypen kénnen leicht einmalig eingerichtet
werden indem samtliche Positionsparameter der An-
triebe (iber die Bedienoberflache im Touchpanel ein-
gespeichert werden kdnnen.

Delus 1000

Ein kontinuierlicher

Produktfluss...

ist ein Hauptmerkmal der Depalettierlinie.
Durch den Einsatz einer 10 Meter langen
Staustrecke zur Aufnahme wvon bis zu 9
Lagen Olflaschen werden Palettenwechsel-
zeiten praktisch unrelevant. Die Servoge-
steuerte Aufriicksteuerung und der Doppel-
reihige Flaschenabzug zur Vereinzelung der
Olflaschenreihen garantieren zudem eine
hohe Durchsatzleistung. Die Palettenaufga-
bebahnen bieten Stauplatz fir bis zu 4 Voll-
paletten. Das integrierte Leerpalettenmaga-
zin fasst bis zu 20 Leerpaletten. Somit wird
die Frequenz zur Aufgabe voller und Entnah-
me leerer Paletten deutlich reduziert. Durch
die automatische stufenlose Geschwindig-
keitsregelung der Linie, durch Signale van
der Fillmaschine, werden unnnétige Stopps
und Produktstaus vermieden.
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Besuchen Sie uns auch im Internet
oder schicken Sie uns eine email:

info@euroline-logistik.de
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